VYDA MASTARLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

METRYK NORMAL DYb VYDA MASTARI

60°

M “/ | IDIN 13
M2,5 0,45
M3 0,5
M3,5 0,6
M4 0,7
ERKEK e 5
M6 1
M8 1,25
M9 25
M10 1.5
M12 s
_ M14 2
D|$| M16 2
M18 2,5
M20 2 k)
M22 2,5
M24 B
M26 3
o M27 3
2 PARCALI SET OLARAK TEMIN EDILIR. M30 3,5
M33 35
M36 4
M39 4
M42 4,5
Ma5 4,5
M48 5
M52 5!
M56 5,5
M60 515

SOL ERKEK VYDA MASTARI NORMAL DYp

M E DIN 13 {)

SOL

oLcu P (mm)

M4 0,7

M6 1

M8 125
M10 1,5
M12 1,75




VYDA MASTARLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

METRYK INCE DYp VYDA MASTARI

60°

MF “/ | IDIN 13

M6 0,75
M8 1
M8 0,75
M9 1
M10 1,25
M10 1
M10 0,75
M12 1,25
M12 1
M14 15
M14 1,25
M14 1
M16 1.5
ERKEK e :
e . MiE I
M18 1
M20 1,5
M20 1
M22 e
M22 1
M24 2
M24 15
M24 1
M26 15
M27 2
M27 1,5
M30 2
........... M30 1.5
2 PARCALI SET OLARAK TEMIN EDILIR. A s
M32 15
M33 2
M33 15
M34 1,5
M36 3
M36 2
M36 15
M38 15
M39 3
M40 2
M40 15
M40 1
M42 3
M42 2
M42 15
M48 3
M48 2
M48 15
M50 15
M58 1,5




VYDA MASTARLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

GAZ DYp VIDA MASTARI
i:f* DIN
G ISO
228
ERKEK

G1/8 28
G1/4 19
G3/8 19
G1/2 14
G5/8 14
G3/4 14
G7/8 14
G1 1
2 PARCALI SET OLARAK TEMIN EDILIR. G11/4 1
G11/2 1
G2 11
G2 1/2 1
NPT DYp VIDA MASTARI

= DIN

NPT ISO

228

ERKEK

NPT1/16 27

NPT1/8 27

Disi NPT1/4 18

P NPT3/8 18

‘ P NPT1/2 14

L NPT3/4 14

NPT1 11,5

o NPT1 1/4 11,5

TEK PARCA OLARAK TEMIN EDILIR. NPT1 1/2 15
NPT2 11,5




VYDA MASTARLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

UNF DYp VYDA MASTARI

60"

UNF “ | |DIN 13

ERKEK

UNF1/4 28
UNF5/16 24
UNF3/8 24
UNF7/16 20
UNF1/2 20
UNF9/16 18
UNF5/8 18
UNF3/4 16
UNF7/8 14
UNF1 i
2 PARCALI SET OLARAK TEMIN EDILIR. UNF1 14
UNF11/16 12
UNF15/8 12
UNF17/8 12
UNF2 12

UNC DYp VYDA MASTARI

o0

UNC “ | IDIN 13

ERKEK

UNC1/4 20

UNC5/16 18

UNC3/8 16

UNC7/16 14

UNC1/2 13

UNC9/16 17

UNC5/8 11

- UNC3/4 10

2 PARCALI SET OLARAK TEMIN EDILIR. UNC7/8 9
UNC1 8




